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<g) Veiiahren und Vdrrichtuhg zum Einrichten, GasfUlUm rind Verpressen von Eiriz^lsfchteiberi und/oder 
bereits vorgefertigten Scheibenanordnungen als zwei Komponenten be! der Herstellung von ; s : w 
Isolierglasscheiben. 



© Die Scheiben (10,12) werden in einer vorbe- 
stimmten Ausrichtung einander gegenuberstehend 
angeordnet, zunachst in V-fdrmiger Lage gegenein- 
ander ausgerichtet und dann in eine Parallellage 
verschwenkt. An die Unterseite der Scheiben wird 
eine Gasfulleinrichtung (30) gelegt. Dabei wird zwi- 
schen den Scheiben (10,12) ein Raum gebildet, des- 
sen Breite so eingestellt wird, dafi zwischen dem 
Abstandhalterrahmen (14) und der diesem gegen- 
uberliegenden Scheibe (10) umlaufend ein Spalt (16) 
mit im wesentlichen gleichmMBiger Weite verbleibt. 
An den Seitenkanten der Scheiben wird, sowohl an 



der in Transportrichtung vorderen als auch an der 
hinteren Seite, jeweils eine Abdichtung (52) zum 
gasdichten AbschlieBen angeordnet, wonach durch 
die Gasfulleinrichtung (30) ein Fullgas in den Raum 
zwischen den Scheiben (10,12) gefordert wird, wobei 
die Luft durch den Spaltabschnitt an der Oberseite 
der Scheibenanordnung aus dem Raum verdrangt 
wird. Danach werden die Scheiben (10,12) aufeinan- 
der zu gefahren, wobei der umlaufende Spalt (16) 
geschlossen wird, und die Scheiben miteinander ver- 
preBt werden; 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ein- 
richten, GasfOllen und Verpressen von Einzelschei- 
ben und/oder bereits vorgefertigten Scheibenanord- 
nungen als zwei Komponenten bei der Herstellung. 
von Isolierglasscheiben, bei dem die 
Einzelscheibe(n) und/oder die Scheibenanordnung- 
(en) in einer vorbestimmten Ausrichtung.einander, 
gegenuberstehend angeordnet werden, wobei eine 
der Einzelscheiben und/oder Scheibenanordnungeh - 
an . ihrer der anderep iEirizelsch^- -J 
. be/Scheibenanordnung zugewandten. Seite umlau^ I 
fend mit einem Abstandhalterrah men v versehen ' ist,- ' ' 
wpbiej: die .: Einzelspheibte(n) 1 } und/oder die, 
Scheibenanordnung(en) ^unsiehst jn jm wesentli- 
cheri V-fdrmiger Lage gegenein^nder ausgenchtei 
werden und dann m, eine v P.araHe!lage verschwenkt 
werden und t>ei dem in gasdichter Anbindung an 
^die ilnterseite ;> dei: - aus • *Ejnzelschejbe(nK 
] jSeh<3ilDenanordnung(0rt); gebijdeteh ^noch nfcht ver- 
prefiten Anordnung eine Gasfulleinnehtung gelegt 
wird Qie Erfindung betrifft werterhih eine Vorrich- 
tung, die zum Qurchfuhren /de& Verfahrens geejg- 
net ISt r-.:r -j : v •. ... . t . 

Urri bei Doppel- oder Mehrfachverglasungen 
eine verbesserte Warme- oder auch Scballisolation 
. zu erhaften, wird GhMchetweise in deri- Raum zwi- ; 
. ; ' S(^en vjden Einzelscheiben • dutch ein geeignetes 
sFCi (Igas; :^ wie Edelgas -oder eiri- hochmolekuiares 
, Gas^ein isogenanntes Schwefgas 0 ;eingebracht 

h Die^Beschickung des Seheibenzwischenraumes 
T.mftFplJgas wird Qblicherweise ;: dufChM0^.Mngen im 
Abstahdhalterrahmen vorgenommen; auch* unter- 
stUtzt durch Pumpen, wie beispielsweise bei der 
DE-A 30 32 825, wobei die Offnungen nachher 
gasdicht zu verschlieBen sind. 

Um zu vermeiden, daB der Abstandhalterrah- 
men zum Gasfullen mit Offnungen versehen wer- 
den muB, wird gemaB der DE-A 39 14 706 vorge- 
schlagen, eine der Einzelscheiben so zu verbiegen, 
daB vorubergehend zwischen dem Abstandhalter- 
rahmen und der Scheibe ein Offnungsspalt ver- 
bleibt, durch den der Scheibenzwischenraum ins- 
besondere mit Schwergas beftillt werden kann. 

Die DE-A 31 39 856 beschreibt eine Vorrich- 
tung zum Fullen yon Isolierglasanordnungen mit 
Schwergas, wie beispielsweise Schwefelhexafluo- 
rid, und anschlieflendem Verpressen. UnterstOtzt 
durch die Saugwirkung einer Pumpe, welche einen 
Unterdruck in dem Zwischenraum zwischen den 
Einzelscheiben der Anordnung erzeugt, wird das 
Schwergas aus einem BehSlter mit faltenbalgarti- 
gen SeitenwSnden durch Anheben des Bodens des 
Behalters in das offene untere Ende der Anordnung 
eingelassen. Zum Abdichten der Seitenkanten sind 
rn einer "Ausnehmung an einer PreBplatte, an der 
die Isolierglasanordnung liegt, Langsfaltenschlau- 
che vorgesehen, die durch Beaufschlagen mit 
Druck in dichtende Anlage an die zweite PreBplatte 
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gebracht werden konnen. 

Bei dem Verfahren gemaB der DE-A 31 15 566 
ist vorgesehen, die Einzelscheiben in der Gasatmo- 
sphare, mit der der Scheibenzwischenraum gefUllt 
werden soil, zusammenzubauen. 

Die EP-B 0 269 194 schlagt vor, die zusam- 
1 mengebaute Scheibenanordnung in eine Kammer 
v zu bringen, die zunachst evakuiert und dann mit 
% ^ Fullgas beaufschlagt wird. r 
f'ifvi;..- Qblicfierweise werden Einzelscheiben in senk- 
r recht&r. Lagje zusam mengebaut, wei I dies die. Pdsfe 
p\l : tidnferurigr cter Scheiben relativ zueinander erleicfW 
tf rt und auch aus Stabihtatsgrundqn vorteilbaft ist 
% Vorschtege; dazu sind> der DE-A>20>12, 597; jeritf 
s nehmbar - ; ' ' ,J '*'*■' ' ■' f ! • r . 

( ( pn Verfahremder emgangs genannten .Gattung 
und eine Vor richtung zum DurchfUhren des VerfaH- 
rens sind' aus der DE-A 3-1 J04 342 bzw der gieich- 
; inhaJtlichen EP«=A 0 056 762 teekanht Dabei wird 
die Iso 1 1 erglasseh^ibenanordnung : in sder alfeeitg 
abgeschlossenen^ Presse mtt dem Fullgas^ beauf^ 
' schlagt wober das) Gas auch Ih den Scheibenzwn 
. schenraum dnngt. AnschlieBend wird die Isolier- 
glasscheibehahbrdnungr inl der FUligasatmosphafe 
verpreBt: Die Anstromyng mit Fullgas, kann* dabei 
von oben nach u nten oder von uhten ^ nach oben 
; aufsteigend; erfotgen. Mit der % Vorrichtung konnehs 
Isolierglasscheiben, unterschiedlicherrAbmessungeh 
befpHt werden; da nafrvljch der das: Gas-izufQhrend^x 
GasfOllbalken aus Reiner Vieizahl von •:■ Einzelkam^ 
^mern best^ht; diev^hlweise mit Gas beliefert Jwer^ 
den konnen.: UberschUssiges Gas wird abgesaugt 
Nachteilig bei diesem Verfahren ist, daB eine Beful- 
lung des. Scheibenzwischenraumes mit FUllgas 
nicht vollstandig gelingt, da immer Luftanteile in 
der Presse eingeschlossen bleiben. 

Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, ein 
Verfahren und eine Vorrichtung zum Einrichten, 
GasfOllen und Verpressen von Einzelscheiben 
und/oder bereits vorgefertigten Scheibenanordnun- 
gen als zwei Komponenten bei der Herstellung von 
Isolierglasscheiben zur VerfQgung zu stellen, mit 
dem bzw. mit der die Beftillung des Scheibenzwi- 
schenraumes schnell und mit einem hohen Gasfull- 
grad gelingt. 

Diese Aufgabe wird von einem Verfahren nach 
Anspruch 1 bzw. einer Vorrichtung nach Anspruch 
6 gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen von Verfah- 
ren und Vorrichtung sind Gegenstand der jeweils 
ruckbezogenen UnteransprUche. 

ErfindungsgemSB ist vorgesehen, daB zwischen 
der/den Einzelscheibe(n) und/oder der/den 
Scheibenanordnung(en) ein Raum gebildet wird, 
dessen Breite so eingestellt wird, daB zwischen 
dem Abstandhalterrahmen und der diesem gegen- 
Oberliegenden Einzelscheibe/Scheibenanordnung 
umlaufend ein Spalt mit im wesentlichen gleichma- 
Biger Weite verbleibt, daB an den Seitenkanten der 
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Einzelscheibe(n)/Scheibenanordnung(en), sowohl 
an der in Transportrichtung vorderen als auch an 
der hinteren Seite, jeweils eine Abdichtung zum 
gasdichten AbschlieBen angeordnet wird und daB 
durch die Gasfulleinrichtung ein Fullgas in den 
Raum zwischen den Einzelscheibe(n)- 
/Scheibenanordnung(en) gefordert wird, wobei die 
Luft durch den Spaltabschnitt an der Oberseite aus ', 
dem Raum zwischen den Einzelscrieibe(n)- : : 
/Scheibenanordnung(en) verdrangt wird,. daB o'er v 
Spaltabschnitt an der Oberseite der Einzelscheibe- • 
'(n)?Scheibenanordnung(en) frei mit der Umgebung™ . 
; : Kpmmunizjert daB die Einzelscheibe(rv) uncV Qd$r _ , 
^cfteiben^riordnung(en) auf ei'nander • "*zu ; r . g^bjWn^ I 
werden, wobei der umlaufende Spalt ge,sc|i|oss^r^ 
)vyi'rd; ; . - : li^d die Einzelscheibei(n) -.^n^l^er^: 
"•Scheibenanordnung(en) miteinahder verpreBt wer- } 
iden. ; Mit dem erfindungsgemSfien jtferf ajnren . ; k<5r»r ", ( \; 
nen auch ' Scheiben mit extrem unterschiefilicheh \\ 
Seitenabmessungen qder miteirrem| Spr^ ■ 
im Zwischehraum naeheinander schnell, wirtschaft-, 
•itch und mit hohem Gasfullgrad irutieinera ^Hgas^ .; 
z, B. Argon oder Schwefelhexafluond, beJUIIt werr ^ 
: den. Durch die groBe Fulloffnung, gebildet, durch 
v;ciie unten offerie Spaltanordnung> in Verbin0ung mit ;- 
der nach oben praktisch ohne Gegendruck wv;W$n- , .; > 
den Mojglichkeit des Abfuhrens der Luft, tritt prak- 
tfsch keine Verwirbelung des .FUllgases mit det - 
\ Ipocb Jm \Schejbenzwischenraum befindlichen Luft i 
auf. Selbst bei kleinen Scheibenzwischenraumen 
isbeine Befullung moglich, da bei der eingesetzten / 
Steigstromsptilung durch die anpaBbare; Steigge- 
schwindigkeit des FUllgases immer der uner- 
wunschten Verwirbelung vorgebeugt werden kann. 
Eine Spaltbreite von etwa 2 mm hat sich fur die 
meisten Falle als geeignet erwiesen. Nicht zuletzt 
sind im Vergleich zum herkommlichen Verfahren 
die SpUlungsverluste gering. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die er- 
wunschte FUllhohe des FUllgases bzw. der Gasfull- 
grad im Raum festgestellt wird und beim Erreichen 
der FUllhohe die Gaszufuhr beendet wird. Moglich 
ist es allerdings auch, eine fur den entsprechenden 
Scheibentyp vorausberechnete Gasvolumenmenge, 
einschlieBlich eines Sicherheitszuschlages, einzu- 
fUllen und auf eine Kontrolle der FUllhohe des 
FUllgases zu verzichten. 

Ebenfalls vorteilhaft ist es, wenn das Verpres- 
sen der Einzelscheibe(n) und/oder 
Scheibenanordnung(en) so erfolgt, daB die Schei- 
ben nach dem GasbefUllen des Raumes zwischen 
ihnen zunachst nur in ihrem unteren Bereich mit 
einer ersten vorbestimmten Geschwindigkeit auf- 
einander zu fahren und zeitverzogert mit einer 
zweiten, gegenuber der ersten jedoch hoheren Ge- 
schwindigkeit auch in ihrem oberen Bereich. Durch 
diese Art des Verpressens wird eine sogenannte 
PreBentlUftung bewirkt, wodurch in den Seitenbe- 



25 



reichen der Isolierglasscheibe eventuell noch vor- 

handene Luftanteile zuverlassig entfernt werden. 
Vorzugsweise wird die Befullung Uber die ge- 

samte Unterseite der Einzelscheibe(n) und/oder 
5 ... Scheibenanordnung(en) vorgenommen, urn eine im 

wesentlichen homogene, nach oben gerichtete 

Stromung zu erzeugen. 
r/ \\ J v.- Eine besonders wirbelarme Befullung gelingt, 
' V, '.''} ^ wenn der Spaltabschnitt an der Unterseite der 
ib : ;.;:4^inzeJspheibe^n) . und/oder Scheibenanordnung(en) i 

• tn seiner Langserstreckung in bezug auf eine DU- 
*Z :f'sonanbrdnu^ GasbefUllung zentriert wird. • 

, ; ; i-Eine &heibOTanprdnung kann bei spiels werse.v 

eine bereits verpreBte fsolierglasscheibe ;oder auch 
fsO eirie sogenannte "VerburidsicherheitsglasschiBibe 

imiL mindestens einer <Kunststoffschicht ?aiif ejner 
* : ' 1 Glasscheibe ^ oofer zwischen zwei Glasscheiben an- ; 

geordnet bedeuten ^ -'• } - ' - ^ 

Verpressen von Einzelsctieiben und/oder bererts 
vdrgefertigten Scheiberiariordnungen als zwei Korri- 
pdnenten bei der Hersteltung von Isolierglassche'rP 
, ben, die insbespndere zur Durcbfuhrung des;^ert; 
. : f ahrens geeignet ist, uimfaBt zwei bewegbare PreB- 
ptatten, an denen vjeweite r eine Einzelsqhei- 
... be^cheibenanordnqng dujrchs Unterdnick zu halten 
"ist. und eine Gasfulleinrichtung zum • ZufUhren von L 
Gas in einerrV ">Raum zwischen der/deh 
:' • ' enz0j$cfieib©(n>^'; \- 4^.; r : .Uridfoder • ; der/den 1 
Scheibenanordriun^ die PreBplatten im 

wesentlichen iVrformig zuetnander ausgerichtet^ein- 
stellbar sind und parallel zuetnander mit einstellba- 
rem Abstand ausrichtbar sind, und die Gasfullein- 
richtung eine DUsenanordnung, die gasdicht ab- 
schlieBend an die Unterseite der Einzelscheibe(n)- 
/Scheibenanordnung(en) zu legen ist, umfaBt, und 
ist dadurch gekennzeichnet, daB Einrichtungen vor- 
gesehen sind, die an den Seitenkanten, sowohl an 
der in Transportrichtung vorderen als auch an der 
hinteren Seite der Einzelscheibe(n)- 
/Scheibenanordnung(en) zum gasdichten Abschlie- 
Ben angelegt werden. 

Vorzugsweise ist ein Gassensor, der zumindest 
die maximale Fullstandshohe des einzufOllenden 
45 Gases feststellt, vorgesehen. 

Die Bewegung der PreBplatten erfolgt Uber vier 
jeweils in ihren Ecken angeordnete Hubspindeln, 
wobei zunachst nur die jeweils unteren Spindeln 
der beiden PreBplatten mit einer ersten vorbe- 
50 stimmten Geschwindigkeit angetrieben werden und 
zeitverzSgert mit einer zweiten, jedoch gegenUber 
der ersten hOheren Geschwindigkeit, jeweils die 
beiden oberen Spindeln. 

Besonders vorteilhaft sind anstelle der Hub- 
55 spindeln Hydraulik-Zylinder vorgesehen. 

Es kann die DUsenanordnung zumindest eine 
zeilenformige Duse mit beidseitig angeordneten 
Dichtlippen sein, wobei sich die Dichtlippen an die 



'30 



35 



40 



5 



EP 0 615 044 A1 



6 



• j «-V,.. , ' 



5 ' 



( ') 



PreBplatten Oder die Scheiben legen konnen. 

Nach einer bevorzugten AusfOhrungsform weist 
die Duse bzw. mindestens eine einer Vielzahl von 
Dusen wenigstens eine Zuleitung auf, uber die die 
Duse(n), gegebenenfalls unabhangig voneinander 5 
Oder im wesentlichen gleichzeitig und gleichmafiig, 
mit einem oder mehrer,en. verschiedenen Fullgasen 
oder einenx . Gem isch . yon ©asen. versbrgbar sind. 
Damit ergibt ,sj£h ■ eirt0 : ; >f^(ehf ypn : .Mpplichkeiten, 
Gase unterschiedhcher Zusammepsetzungen fur 10 
die unter3ch»edliebst0n Artfonderurvgeh und Schei- 
benarter}, bereitzusteMen ^ Insbesondere . konnen 
Gasgemisph£ ^lagefujlt ; werden, cterpn Anteile oder, ... 
relative Konzentrationen ohne weiteres sogar von 
^chjPiibe'zu 'SchejbQ g^andort werden konnen Die , ^ jrs\ 
Zuleitungen konnen djrekt an dre jeweihgp(n) Duse- j / - , 
(nj fUhr^n- bs kann aber auch fur jede? Duse eine ^. 
^Vqr^arnmer vorgesehen sein, in die die Zuleitung- . si ^ 
(en) fn u n.det/rn u nclen , u m . ei he Vorm i sen u ng vorzu- ,.^,.ly.^ 
nehmeo. - .ab^r auch, .urn das FUjlgas der Duse 20 ^ 
entspannt zuzuleiten • - .. * - ^ 

i s tetzt^ces twird^ sucrudadurch unterstutzt, dafi. 
diepffr^ Material ab- 

gedeckt ist -* .'■ . • . ' ' ' '\ 

Naeh einer bevorzugtea AusfUhrungsform per 
Erfindung ist zumfndest^fUr. die in Transportnchtung 
jdgr tiihz£ls£h^ 

Ten Kant^ein,sieh^ Spaltbreite 
anpass^n^es Dichtelement vorgesehen I 
, •"<- .'. Ebensp vorteilhcrft weisen die Abdicnteinrich- 
tungen fgr - : die in Transportnchtung der 
Einzelsch^ vorderen 
kanten eine einVchwenkbare Dichtklappe, fur die in 
, Transportnchtung der Einzelscheibe(n)- 
/Scheibenanordnung(en) hinteren Kanten wenig- 
stens ein flexibles, sich selbstandig an eine Spalt- 
breite anpassendes Dichtelement, beispielsweise 
einen Dichtschlauch, auf. Denkbar ware es auch, 
fur die vorderen Scheibenkanten ebenfalls einen 
Dichtschlauch bzw. fur die hinteren Kanten auch 40 
eine Dichtklappe zum gasdichten AbschlieBen der 
Scheibenkanten vorzusehen. Auch kann eine Dicht- 
klappe an den hinteren Seitenkanten und ein Dicht- 
schlauch an den vorderen Seitenkanten vorgese- 
hen sein. 45 

Am Dichtelement fOr die hinteren Kanten Oder 
an einem der Dichtelemente ist vorteilhaft eine 
verschiebbare Blende vorgesehen, die in die Duse 
fUr deren Anpassung an die Lange der Unterkante 
der Einzelscheibe(n)/Scheibenanordnung(en) ein- 50 
greift. 

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der 
Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB sie we- 
nigstens eine Faltenbalgpumpe aufweist, die je- 
weils mit einem vorgewahlten FUllgasvolumen be- 55 
fullt wird, wobei das Gesamtvolumen aller Falten- 
balgpumpen so bemessen ist, das es an das zu 
befullende Volumen der herzustellenden Isolier- 
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glasscheibe angepaBt ist. 

Im folgenden soli die Erfindung beispielhaft 
anhand der beigefugten Zeichnungen naher erlau- 
tert werden. Dabei zeigt 

Figur 1 die Anordnung der PreBplatten vor 

dem Einlauf von Einzelscheiben;':. 
Figur 2 in Teilbildern (a) bis (d), den. Ablauf 
des erfindungsgemSBerfc Vferfahreris; / 
Figur3 eine Schnittansieht langs f ider ; Lin ie 

A-A aus Figur 2(c),. ....^^V;."; 
Figur 4 eine scher^absthef ^Oarstelluhg ider. 

: Gasfullpinncr^tuo^und der^ Abdrcht-: 
./^ ^inrichtvngenr :: - vy : ■< - : ^ v 

Figur 5 eme Schnittansicht, ;<iie die Stro- 
.. ^ v ^xi 

t - 4 v^^tellten^ PreBplatten und - angebraich- 
, Jerv i iWbdic^teinri^ 

>: • , 5 : s tipftti \\' f - 1 V ■'■ ■ > : , J - • u * 

U 'l ftgu&pMte^ der 
^sstrornung^; betrn Verpressen 1 der ~ 
5 • ; Ejnzelscheibe(n)- v >r; >• 
, . ; .-.\ . \ ^Sch6ibeqanordnung(en)f ^ : ^ ; * 
. Rgyr 7; eirie weitere Au sf u hrungsform- d6r 
c • : DUsenanOfdnung; „• v ^ ^ 
Figur & eine Detailansicht aus: Rgqr ? 7 ; und " 
Figur 9 -scHematisch .? die" BefDIIung fnittels 
, Faltenbalgpumpen und xter DOsenan- 

Figur 1 zeigt ein Beispier einer rrVoirrictttung z 
zum .Durchfuhren des ^ ' 
rens. Die Scheiten, . beispi^sw^^ 
oder auch eino : bereits; yp^ereitete^Scheibenanord- 
nung fur Mehrfachverglasungen/ laufen z. B. paar- 
weise und in V-Anordnung uber eine Transportein- 
richtung 60 in. die Vorrichtung ein und werden 
sowohl in x- als auch in y-Richtung durch geeigne- 
te Einrichtungen justiert, die hier in der Figur nicht 
dargestellt sind. Die Vorrichtung weist zwei PreB- 
platten 20, 22 auf, die mittels hydraulischer, pneu- 
matischer oder mechanischer Stellglieder 26, wel- 
che beispielsweise Hubspindeln oder Hydraulik-Zy- 
linder aufweisen, unabhangig voneinander urn je- 
weils eine zugeordnete Achse 28 schwenkbar sind. 
Jede PreBplatte 20, 22 weist z. B. ein Lochmuster 
24 auf, das mit einer Einrichtung zum Erzeugen 
eines Unterdrucks, in der Figur nicht dargestellt, in 
Verbindung steht. Moglich ist auch die Anordnung 
von Saugnapfen auf den PreBplatten 20, 22 zum 
Fixieren der Scheiben 10, 12. Sobald die Scheiben 
justiert sind, werden sie mittels dieses erzeugten 
Unterdruckes an den PreBplatten 20, 22 fixiert. Die 
Neigung der PreBplatten 20, 22 ist vorzugsweise so 
eingestellt, daB sich die notwendige V-fdrmige An- 
ordnung der Scheiben ergibt. Die PreBplatten 20, 
22 sind weiterhin unabhangig voneinander in z- 
Richtung verfahrbar. Unterhalb der PreBplatten 20, 
22, hier nicht erkennbar, befindet sich eine GasfUH- 
einrichtung, deren Aufbau und Arbeitsweise im Zu- 
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sammenhang mit Figur 4 beschrieben wird. Ober- 
halb der PreBplatten 20, 22 hangt eine Gas-SchnUf- 
felhaube 40 ab, in der ein Gassensor Oder mehrere 
Gassensoren untergebracht sind, mit dem bzw. mit 
denen die FUllstandshohe bzw. der Fullgrad des 
Fullgases ermittelt werden kann. 

Figur 2 zeigt den verfahrensmaBigen Ablaut. 
Teilbild (a) entspricM im^wesentlichen der parstel- 
lung der Figur 1 ^hinsichtliph der^^^rdnung ;,der 
PreBplatten 20 Vi 22v^ 

der Schetben lO Jxiert, auf der PreBplatte 22, ays* 
gerichtet in bezug auf d^ .Scheibe 10r eine ,zweite ^ 
Scheibe^lg, .^uf.lijer ;bereits em , Abstan^h^lWrgh? 
men 14^. B> durch Kleben t^efestigt rst Aij sepeR 
der ScheibClQ zugewaodten Sei.te ist der Ab#and v 
halterrahrrieA 5 d4 ^ejspjel^eise' mit einem Kleb§r,v 
wie ^inlm 'autyikieber, verseherv Lagereinrichtun- 
gen ,£Q definferea dje : Schwenkachss fur je^der^ 

'?0,. 22 wejS^D ^ 
ejn^o e^^entj^chen f^eigungswinkel- auf. jecfoc.h 

B ^r^^yp\me^:^ V-f ormige Anordnung der 
2 f]RxeBp\a$en. -2Q y 22 und damit . auch <Jer Sqheitfo. 
[■ ' ? 1 JO. 1 2 lei^bt, Etyya 8 * auf der , Symf^ettieachse ^% 
PreBpl^nanor^rwng ist ;ioberhalb <der, Platten • 20, 
22 eirje jrv yertiiiafer Ricfitung .vei^hVbare Gas^ 
Schnuftelhaube^O £ingeofdnet die sich in Langs- 
richtung,- also Jn >die^^TRichtung der, Figur 1 , uber 
die, Pr^Bplatterianprdnung erstreckt. An ihrero in 
; Transportrichtung^ 

Ende hjangt .e^^dichtecblauph 52 als flexibles 
Abdichte1eme^.i^ fl d^jm Bereich der Unterkan- 
ten der PreBplatten endet. Fur den Abdichtschlauch 
52 ist eine Hubspindel 54 vorgesehen, so daB 
dieser gasdicht auf die hinteren Seitenkanten der 
Einzetscheibe(n)/Scheibenanordnung(en) gefahren 
werden kann und gegebenenfalls gleichzeitig das 
hintere Ende der Gasfiilleinrichtung 30 abdichtet, 
wie dies spater noch genauer erlautert werden 
wird. 

In dem in Figur 2(b) dargestellten Verfahrens- 
schritt sind die PreBplatten 20, 22 senkrecht ge- 
stellt, wobei die Lagereinrichtungen 28 jeweils nach 
auBen, also in positiver bzw. negativer z-Richtung 
nach Figur 1 verfahren worden sind. Die Scheiben 
10, 12 stehen sich mit einem relativ groBen Ab- 
stand vertikal gegenuber. Eine GasfGlleinrichtung 
30, die genauer mit Bezug auf Figur 4 beschrieben 
wird, ist zwischen die Lagereinrichtungen 28 gefah- 
ren. 

Wie in Teilbild (c) der Figur 2 dargestellt, wer- 
den die PreBplatten 20, 22 aufeinander zu verfah- 
ren, bis zwischen dem Abstandhalterrahmen 14 der 
Scheibe 12 und der Scheibe 10 umlaufend ein 
Spalt 16 einer Breite von etwa 2 mm eingestellt ist. 
Wie in der Figur nur angedeutet, verschlieBt der 
Abdichtschlauch 52 den Spaltabschnitt zwischen 
den Scheiben 10, 12 an deren ruckwartigem Ende. 



Nicht dargestellt ist eine Dichtklappe, die den ent- 
sprechenden Spaltabschnitt am vorderen Ende der 
Scheiben gasdicht abschlieBt. Die Gasfulleinriclv 
tung 30 ist an die Unterkante der Scheiben 10, 12 
5 gefahren und sorgt hier fur den gasdichten Ab-; 
schluB. Ein eventueller Abstand zwischen Abstand- 
halterrahmen 14 und den AuBenkanten insbesonde-. • 
re der Scheibe 12 ist allenfalls geriRg;on^'wd:yon >? y 
den Dichtlippen der DOse 30 .gefOHJ^ 
10 wird eine nach drei Seiten herrneti^ 

pe GasfUllkammer zwischen -\$fffi; 0\^\sf^p^-:f^ 
'^Z Scheibenanordnungerv^gebiW^ 
..'"'I, jnsbesondere Schw^gas^ m die, GasfUllkammer 

eifigeleitet wird, war3^«©^^chst trader Gsfefull- ! '? ; 
>^^rt^mmer jDefindlicfte;^ 

, Jr^ben. Da in de.rn r obere/i, ©ereich <Jie^gebadete <£■ 
f iGasfullkammer mit der Umgebung komrnuniziert, > 
.:. .> ^ ^anri>,clie Luft £*ity$fch§P;^ 



Teiibild^P^^ bevorzugtenC^ 
yerpreBv^kn^;-4^ :iB ^ & 

fullen mil dem gew^hlten Fujlga^ beendet ist Mffe 1 
iels^e^Z-Kydtaulis^ ^ er : ^-^iJS 

chanischen Stellglied^r 26 werden die; PreBpiatten 
, 26 22 bewegt 5 vbrzugsweise Ut^er yier jeweils, in r 
^jhVen Ecken angeordnete ^ . Hubspindeln <nich€ jen 
1 zeigt), y/obe\ zunSchstour<^ u r^? r ^ .^> i . n " s - ^} 

v'*0gjrv-cier beiden PreBplatten mi^ei^er^ersten vorbe^ 
^timWiten Geschwindi^icert angetri^n v/erden *nd 
zei^verzogert mit einer. zweiten^ je^bch >gegenOber 
der ersten hShererv Geschwiridigkeit, jeweils die 
beiden oberen Spindeln, bis die Scheibe 10 in 
35 engen Kontakt mit dem Abstandhalterrahmen 14 
kommt, wodurch die feste Verbindung, z. B. die 
Klebverbindung, hergestellt wird und gleichzeitig 
aus den Seitenbereichen der Scheibenanordnung 
die Luftanteile ausgetrieben werden. Das Verpres- 
40 sen kann erfolgen, solange noch die GasfUllkam- 
mer eingerichtet ist, aber auch, wenn die GasfGll- 
einrichtung 30 abgesenkt und/oder die Abdichtein- 
richtungen 50, 52 entfernt worden sind. 

Figur 3 zeigt eine Schnittansicht langs der Li- 
45 nie A-A aus Teilbild (c) der Figur 2 in einer sche- 
matischen VergroBerung. Die hinteren Seitenkanten 
der Scheiben 10, 12 werden durch den Abdicht- 
schlauch 52 gasdicht verschlossen, indem dieser 
mit Druckluft beaufschlagt wird, so daB er sich je 
50 nach der lichten Weite zwischen den Kanten der 
Scheiben 10, 12 in seiner Ausdehnung einstellen 
kann. Vorzugsweise ist der Schlauch mittig, eventu- 
ell durchgehend, mit einer Metallseele versehen, 
wodurch ein einfaches Zentrieren beim Aufblasen 
55 ermoglicht wird. Am in Transportrichtung vorderen 
Kantenbereich der Scheiben 10, 12 ist eine sich 
Uber die Lange der Seitenkanten erstreckende 
Dichtklappe 50 vorgesehen, die um eine Achse 56 
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schwenkbar ist, welche in unmittelbarer Nahe der 
Preflplatte 20 angeordnet ist. Die Dichtklappe 50 ist 
so bemessen, dafi sie zwischen den vorderen Kan- 
ten der Scheiben 10, 12 zur Anlage kommt. Damit 
ist eine hermetische Abdichtung der Scheiben in 
den Seitenbereichen bzw. Seitenkantenbereichen 
w-iv-- vorgenommen. 
■•Sf^ n -^fe v ^-^^ ; V- H \^gur.4 zeigt in einer schematischen Weise, in 
4 '-s^^&^&i- iv^^P s 'Prisartiger Darstel lu ng , die Lage einer ersten 
; u AusfuhrMngsfprm der Gasfulleinrichtung 30 sowie 
J ^depAbdiGhtfinrichtungen 50, 52 in bezug auf die,,:s M 
?^X''-^^D'^Mi4^0^^' l ^ en 10 ' Die parallelstehenden- . ^fet; 
Pr^Gplatten 20, 22 sind so beabstandet, dafi;zwj^ J\ 
? ; '^>' V-" '. schen den Scheiben, die hier nicht dargestellt smd, ' <,■• 
. l ^ ; v i > . .fezw c zwischen, einer, dor Scheiben und dern Ab^ > 

v- - ^/a^ X?^: '>'> ^^(^^^sfyinr^n i4^umlaufend em. Spalt definier- : 
^•V^ j£ terirBreita:ein^richtef;ist. ;Eine zeilenformiqe GuW&^vkW 



(70 ■ 



Vy^V' ^ v ,die etwg Urfprmig^n Quersqhnitt .hat ist so 

.. 7 ^ / ^ .bemessQp, dafi ihre; Lango mindestens der.maxi— \> 




35 



40 



seitlich yon der Duse 30 erstr^ckt Die DOse 30 • 
- wird aus einem nwpht dargestellten Versbrgungssy- 
. stem uber eine Pumpe rnit dem FOIIgas .gespeist . 25 
j Wenn das. B^fUllen de? Raumes zwischen den 'W. 
- • •. Scheiben erfplgen so/l,,fahrt die DUse 30 gegen;die; - z 
Unterse(te,d^Scheibenanordnung, wobei; sie rela- : 
- tiv zum Spalt zentriert ywrd. ZweckmaBigerweise > 
geschieht dies durch das Emnchten der Duse 30, 3Q > 
obwohl es auch denkbar ist, die Duse stationar :r, \- : 
auszubilden und diet Scheibenanordnung uber diej ? ■ ^ 
Duse zu bewegen. Def .Abdichtschlauch 52 fUr das 
hintere Ende der Scheibenanordnung weist an sei- 
nem unteren Ende eine Blende 58 auf, die in der 
Duse 30 einliegt und diese in ihrer wirksamen 
Lange begrenzt. Einstromendes FGIIgas wird also 
an der Blende 58 bzw. dann am Abdichtschlauch 
52 umgelenkt. Die vorderen Seitenkanten der 
Scheibenanordnung sind durch die Dichtklappe 50 
verschlieBbar, die hier nicht in ihrer Arbeitsposition 
dargestellt ist, sondern in explosionsartiger Darstel- 
lung versetzt. Bei geschlossener Dichtklappe 50, 
wie in Figur 3 gezeigt, liegen die Dichtlippen 32, 34 
an ihrer Unterseite an. Die Duse 30 mit den Dicht- 
lippen 32, 34, Dichtklappe 50 und Abdichtschlauch 
52 mit Blende 58 bilden somit zusammen mit der 
Scheibenanordnung eine Gasfullkammer, wobei die 
GasfOllkammer - und damit auch der Scheibenzwi- 
schenraum - Ober die offene Oberseite mit der 
Umgebung kommuniziert, ansonsten aber gasdicht 
geschlossen ist. Die Pumpe des Versorgungssyste- 
mes fordert FGIIgas mit geringer Strdmungsge- 
schwindigkeit in die Duse 30. Durch den geringen 
Uberdruck, unter dem das Fullgas durch die Wir- 
kung der Pumpe steht, steigt der Fullgasspiegel in 
der GasfOllkammer an, wobei die verdrangte Luft 
durch die offene Oberseite in die Umgebung ent- 



45 



50 



55 



weicht. Da bei dieser SteigspOlung praktisch keine 
Verwirbelung des FGIIgases mit der Luft eintritt, 
kann mit minimaler Fullgasmenge gearbeitet wer- 
den, um im Scheibenzwischenraum einen hohen 
FOIIgasgrad zu erhalten. 

Figur. 5 zeigt eine Schnittansicht des Scheiben- 
zwischenraum s/der Gasfullkammer, aus der die 
V : St^rnur^^erhaitnisse deutlich werden. Aus der 
^iDu^f 30iisteigt->das; Fullgas durch den Spalt 16 in 
; ; den^ Raum '-^is^dhs <den; Scheiben . Die FO 1 1 ho he , 
d tp der maximale Futtstand kann durch die Gas- 
. sensoren; iri denCTa^-SqhnOffelhaube erfafit werden, 
Wpraufhin danri die ~Absehaltung des Versorgungs- 
%^y.?teriie'i5 , ^rfQlg't«-^' f />' ^ ^ " ■ ; £ 
^ ^ Prefi^rttluftung auf -* 1 

die bfcsctyiebehe WQiie effolgt : erne vollstandige 
EntlOftuhg ^gerade *"der : ^Kar«^b0reiidhie : d&r Schei- 
* ben, wie schematisch in Figur 6 ahgedoutet so daB * 
man wdayon' ausgetfert kanrl; daifi eirt sehr fior^er^ 
^asfuMgrad im Scheibenzw^ r i- 
y;f Figur 7 zeigt eine weiter^^^ der 
Vornchtung gemaft der ,voHiegenden Brfindung :fK)it? 
einer Abanderung der DOsenanocdnung/ Statt ejh^f 
EinzeldOse wird eine ^Viel^ahl rfybh- DQ'sen ^r=' 302K 
303 304; 305 , 305, 307, 308 309 fMngs des -Spal- 
tes ? an der Unterseite der Ga^ullkammer angeord- r 
;net und gegebenenfaHs;m>t; ( d 
Die/Gesamtheitder^D 305, 
306, 307, .308, 30a ist ah-eihem DOsenbalken 310 
angeordnet und kann in RichtOngld^r Pfeile A an 
denjSpalt oder ^yorf/ihm- . wdg^^fahrerl:-; werden. Je 
nach GroBe der herzustellehdeh Isblierglasscheibe, 
die hier in ihrer Lage durch die Scheibe 12 ange- 
deutet ist, konnen eine oder mehrere der DUsen 
301, 302, 303, 304, 305, 306, 307, 308, 309 deakti- 
viert sein, so daB FGIIgas nur uber die Spaltbreite, 
die durch die Dichtelemente 50, 52 vorgegeben ist, 
eingeleitet wird. Zum Andern der Spaltbreite kann 
beispielsweise das Dichtelement 50 in die Richtun- 
gen des Doppelpfeiles B verfahren werden. An 
jeder der Dusen, in der Figur 7 beispielhaft fUr die 
DUse 301 dargestellt, sind AnschlUsse bzw. ihre 
Zuleitungen 70, 72, 74 fur verschiedene Arten von 
FOIIgas, so wie Argon, SF 5 , Luft oder dergleichen, 
vorgesehen. 

Figur 8 ist eine Detailansicht aus Figur 7 und 
zeigt eine der DGsen 301 mit ihren Zuleitungen 70, 
72, 74 fOr Argon, SF 6 bzw. Luft. Eine nicht darge- 
stellte Steuerungseinrichtung regelt den Zustrom 
der Gase, wie es genauer im Zusammenhang mit 
Figur 9 erlSutert wird. Die Zuleitungen mOnden in 
eine gemeinsame Vorkammer 38, in der sie sich 
vermischen, bevor sie durch die Austrittsoffnung 
der Duse 301 in die Gasfullkammer gelangen. Da- 
mit das indirekte, wirbelfreie EinfUllen der Gase 
optimal gelingt, sind die Austrittsoffnungen oder 
Schlitze mit einer Drossel 36 aus porosem Material 
abgedeckt. Fur die Dusen 302, 303, 304, 305, 306, 
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307, 308, 309, die in Figur 8 nur teilweise darge- 
stellt sind, ist jeweils eine ahnliche Anordnung und 
Gestaltung vorgesehen. 

Figur 9 zeigt schematise* die Befullung der 
Scheibenanordnung mittels Fallen balgpum pen 80, 
82, 84 uber die DGsenanordnung der Figur 7. Fur 
jede Gassorte ist somit eine Faltenbalgpumpe vor- 
.Vi^^hdrfv^fe^weils mit einem FullstandsmeBsy- 
. ,,. . ;,.^steV^ Kolbenplat- 
^if^'-^^^^'\6^ versehen sind. Die einzelnen 
i , * -'PumpeYi Bind so dimensiomert, daB die groBtmog- 

mit einem Hub 

der Pumpe befUIlt werden : kdrinen, Das Befullen, 

i-- I ^^Sfethrtf^iSh 804^824 ^84*. die. jewels mit einem 
■t^t** tK4Z)ruGi^d&ifeiyeMtf 8^^^^ est ^ s,nd 
, 'jeweiHge FUHmSnge wird aus *Jeh. Abmessun- 
^ r ^ ^ ^der ^erMsteltenden ^solifergl^s^^be ermit^ii 
< ^ . ^ teh und TVbsperrventile 808, 828; ;848,,die jewe.ls 
: - . > ,n die LeitirigSn zwischen gtahlflaschen 804 



PreBpIatte 
22 

PreBpIatte 
24 

Loch muster 
26 



26 

hydraulisches/pneumatisches Stellghed 
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erttspreerWd artgestey^t-; ^ ; - : > : .. 
h6he wird -lifer ^rteri^^n^?*^ 6 ^ 8 ? 10 ^. 830 ^ 
: : -fiSO^erf^ *der jeweils ^n W- Faltenbalgpume 80; 

8£ f $4 vbrgeseheri ist. Jede der Pumpen 80, 82. 84 * 
; ^i#^^^SWDte^ 301, 30?; 3Q3./30^ 305. 306j> 
- - 307; 308, 309 Ober Zuleitungen^vvie den Zuleitunr 
^ ! t geri' 70, 72, 74 tur die Duse 301, verbunden. Jede 
V^^;>;;^z^eftund kanrt -mittels. eines durctfudia Steuervor- 
.£t^*^t&rig betatidbaren Absperryentiles, wie den Ab- 
spefrventilen 702, 704, 706 fur die.ZuJeitungen 70, 
' 72 74 verschlossen werden. Dies wird im allge- 
meinen nach Beenden des Befullens fur alio Zulei- 
tungen geschehen, kann aber aucrUUr einzelne der 
Zuleitungen vorgenommen werden, wenn nicht alle 
zur VerfOgung stehenden Gassorten genutzt wer- 
den sollen. 

Mit den Faltenbaigpumpen ist eine einfache 
und schnelle Voiumendosierung moglich, die keine 
teuren oder komplizierten MeBgerate erfordert. 

Die in der vorstehenden Beschreibung, in der 
Zeichnung sowie in den Anspruchen offenbarten 
Merkmale der Erfindung konnen sowohl einzeln als 
auch in beliebiger Kombination fOr die Verwirkli- 
chung der Erfindung wesentlich sein. 

Bezuqszeichenliste 
10 

Scheibe 
12 

Scheibe 
14 

Abstandhalterrahmen 
16 

Spalt 
20 



*30Y . v * 



Schwenkacris^tiager^k^^ ; 

30 y • Xi *A. • ■ \ 

301, ^02; 303: 304; 305V 306; 307; 3Q8rB09 

/tBictitlippe - ^ — ■ ^ • - 

-34., <\ - ,v- - * v. - * * , - -"v . < ; 

DicHtfippe ^> V:S •> ^ - - i ^ 

v>Difb>seiraus p©r:6serri Material , . .V ; y r ^%'rY^'' 

Vorkammer i-^- ^ ' v.^ , ^ ■ y -\« " 

GSs-S^nufffethaXib^^. v- - ^ 15 J - ^ 1 v } ^ ; 

50 ' r' v : ' J w ^ 

: Dicfitkl^ppe : 2 ^ ' J ■ ^ 1 

52 , . , a. ■ ?^ V,,. • r v v*-- ■ J> ' 
Abdichtschlaucb ^.'V- 7 ' " * ■ . 1 1 - 1 ' 
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viHubspihder ' 

^Schwenkachse: 
58 

Blende 
60 

Transporteinrichtung 
70, 72, 74 
Zuleitung 
702, 704, 706 
Absperrventil 
80, 82, 84 
Faltenbalgpumpe 
802, 822, 842 
Kolbenplatte 
804, 824, 844 
Stahlflasche 
806, 826, 846 
Druckreduzierventil 
808, 828, 848 
Absperrventil 
810, 830, 850 
Weglangenmesser 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Einrichten, GasfOllen und Ver- 
pressen von Einzelscheiben und/oder bereits 
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vorgefertigten Scheibenanordnungen als zwei 
Komponenten bei der Herstellung von Isolier- 
glasscheiben, bei dem die Einzelscheibe(n) 
und/oder die Scheibenanordnung(en) in einer 
vorbestimmten Ausrichtung einander gegen- 
uberstehend angeordnet werden, wobei eine" 
der Einzelscheiben und/oder Scheibenanord- 
nungen an ihrer der anderen Einzelschef- 
be/Sche.benanordnung zugewandten Seite^ffi^ 
.'••bV. ' aufend mit eine ™ Abstandhalterrahrnen Ve^' 
,St ' wobei die Einzelscheibefri) U nd>6deV 
. : . ■ d.e Scheibenanordnung(eh) zunachst in irb tij- 
Y'X : sen «'^en V-form,ger .Lago. ' gegeno-narideV 
ausgenchtet und dann Weine PaVaiiellage ver- 
: ^ -schwenkt werden uhd- be, dem .n gasd.chter 
MSv|^ du "9 an die, . Unterseite :. der ads 
4 >» v BnzelscheibetnyScheibenanordnurigCen) gebit 1 
•^V'.?^f? )ch verpr^ten Andrdnung sine ' 

. •• ^eas^lpmochtohg- gelegt wird dadurch qe'-'' 
' • k ennze«?hnet; daB zwischen ^ • 
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Vder/deh 

^ " o k --.'«) , ! \ *und/pder ; "der/den 

1 , ; .Sche.benanordhung(eri) e .n Raum gebHdet 
: ?' rd lessen BfMe So '©.ngestelK wird, daB 
zwischen tJem ' AbstandhalterrahnW und der 
i; ' f e ( f m QegenOberliegehden Einzelschei- 
*S be/Scheibenanordnung umlaufend em Spalt 
. •' mit |m ; .wesentlichen gleichmaBiger Weite ver- 
bjetbl, , daB an ; den Seifenkanten der 
,; E)nzelscheibe(n)/Scheibenanordnung(en)- ' 
~ " 'Sowohl/an der in Transportnchtong vordereri- " 
1 :^ a f h an der hintereh Seitei jeweils eine 
• :- ;AbdicWung zum gasdicbten/AbschiieSeh ange- ' * 
ordnet wird und daB durch die Gasfulleinrich- 
tung em FUllgas in den Raum zwischeri den 
Einzelscheibe(n)/Scheibenanordnung(en) ge - 
fordert wird, wobei die Luft durch den Spaltab- 
schn.tt an der Oberseite der Einzelscheibe(n)- 
^cheibenanordnung(en) aus dem Raum ver- 
drangt wird, daB der Spaltabschnitt an der 
Oberseite der Einzelscheibe(n)- 

/Sche.benanordnung(en) frei mit der Umge- 
bung kommuniziert, daB die Einzelscheibe(n) 
und/oder Scheibenanordnung(en) aufeinander 
zu gefahren werden, wobei der umlaufende 
Spalt geschlossen wird. und die Einzelscheibe- 
(n) und/oder Scheibenanordnung(en) miteinan- 
der verpreBt werden. 

" Verfanf en nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erwOnschte FUllhohe des 
FUllgases Oder der GasfOllgrad im Raum fest- 
gestellt wird und beim Erreichen der FQllhohe 
Oder des GasfOllgrades die Gaszufuhr beendet 
wird. 
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a Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. daB das Verpressen der 
Emzelscheibe(n) und/oder Scheibenanordnung- 



55 



(en) so erfolgt, daB die Scheiben nach dem 
GasbefOllen des Raumes zwischen ihnen zu- 
nachst nur in ihrem unteren Bereich mit einer 
ersten vorbestimmten Geschwindigkeit aufein- 
ander zu fahren und zeitverzogert mit einer 
zweiten. gegentiber der ersten jedoch hdheren 
:. Geschwindigkeit auch in ihrem oberen Bereich. 

. Verfahren. nach einem der Anspruche 1 bis 3 
: ; :^ u rch gekennzeichnet, daB die BefOllung mit 
; ,,^ ; .^lkjas^ubeV die gesamte Unterseiti der- 
: : , E.nzel.sche l be(n) und/oder ScheibenanordnunqS ^ 
. (en) vorgenommen wird. ' 

5. Verfahren naph^ep? der Anspruche t b ls 4 
r dadurch. ; gekenn?eichnet, daB def Spaltab-' 
spbp,tt an der Unterserte der anzel ? cheibe(n) ! , 
■ ?W<#?r Sc^enanprdnung(en) ,n seiner 
Langserstrockung in .bezug.auf ;eine DOsen^- 
. -v ?/ d r un£ ! ^; d, ^fsbefUllung zentnert w,rd 

6. Vomchtung zum fe.nrichtqn, GWullen und Ver- \ 
> Pressen von Snzelscheiben und/oder, bereits ■ 
■ vorgefertigten Scheibenariordnungen ais' zwei ^ 
. Komponenten ; bei der ^erstellung von Isolier- 
; . glass^heiben mit zwe. bewegbaren PreBplat- , 
a L e ">j " 2 2) v an,defien„ jeweils eine Einzelschei- ' 

be/Sche.benanprdnung . (10, 12) durch Unter- 
. ,'vj.. druck ; zu ;! halten ist, und mit einer Gasfullein- ; 
"Phtung (30; 301, .302, 303. 304. 305. 306 ' 
307, 308, 309) zum Zufuhren von Gas in einen 
Raum zwischen : der/den Einzelscheibe(n)-'- " 
und/oder der/den Scheibenanordnung(en) (10 ' 
12), wobei die Prefiplatten (20, 22) im wesentli- 
chen V-formig zueinander ausgerichtet einstell- 
bar sind und parallel zueinander mit einstellba- 
rem Abstand ausrichtbar sind, wobei die Gas- 
fulleinnchtung eine DOsenanordnung (30- 301 
302. 303, 304, 305. 306, 307, 308 309) die 
gasdicht abschliefiend an die Unterseite der 
Einzelscheibe(nyScheibenanordnung(en) zu le- 
gen .st. umfaflt. dadurch gekennzeichnet, daB 
Bnnchtungen (50. 52) vorgesehen sind, die an 
den Seitenkanten. sowohl an der in Transport- 
nchtung vorderen als auch an der hinteren 

der Einzelscheibe(n)- 
/Sche.benanordnung(en) (10. 12) zum gasdich- 
ten AbschlieBen anlegbar sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
ze.chnet. daB ein Gassensor (40). der zumin- 
dest die maximale FOIlstandshQhe des einzu- 
fOllenden Gases feststellt. vorgesehen ist. 

a Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bewegung der PreB- 
Platten (20. 22) uber vier jeweils in ihren Ecken 
angeordnete Hubspindeln oder Hydraulik-Zylin- 
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der erfolgt. wobei zunachst nur die jeweils 
unteren Spindeln bzw. Zylinder der teuton 
PreBplatten (20, 22) mit einer ersten vorbe- 
stimmten Qeschwindigkeit angetrieben werden 
und zeitverzogert mit einer zweiten, jedocn 
qegenOber der ersten hSheren Geschw.nd.g- 
keit, jeweils die beiden oberen Spindeln bzw. 
Zylinder. 

4 Vorrichtung nach einem der AnsprOche 6 bis ,; 

y% : dadurch gekennzeichnet, daB die POsenan--, 
: ' r'orcjnung zumindest eine. zeileotocpriifle. ,,DQ», ; , : 
n A 302, 303, 304.^-^--» 
:^«;if>9) ^roft^eidseitig angeordneten; Dicfttlipper. , 

- ; , (32 34) ist:> v " f 7 

loi ' vorriehtung nach Anspruch 9<,0ad«eh*ek^ 

^pn^r^leirw VielzahliSOl, 302, ? 303 K 304,305. : 
. :306 307, 308. 309) von Dpsen wen.gstens v 
Zulertung (70 V J2- 74) $!^^£ 
< .. d ie D0se(n)(3b-. i 301,302. 303, 304, 305. 306, 
/: .307 , 308 309) gegebenenfalls unabhangp- 
yr^voneinaodef ^der im wesentlichen g!e.chzert.g 
lurid 1 gleicbmaBig, ,m.t einem Oder, mehreren 
i^yerschiedenen FUllgasen oder ; einem Gemisch 
X J.^n; <3asen.yersorgbar sind. ... 

nV 'vorrichtong nach Anspruch 10. dadurch ge-, 
: ^ ^nnzeichnet, daB die ^^J^feW* 
stens eine der V,elzahl (301, 302; ,303,, 3Q4, 
305 3067 307, 308, 309) der DOsen eine .Vor- 
kam'mer (38) aufweist. in die die mindestens 
eine ^uleitung (70, 72, 74) mUndet. 

12. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 6 bis 
11 dadurch gekennzeichnet, daB die Offnung 
der DOse(n) (30; 301. 302. 303 304. 305 306. 
307, 308, 309) mit porosem Material (36) ao- 
gedeckt ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zumindest fur die in Transport- 
richtung der Einzelsche.be(n)- 
/Scheibenanordnung(en) (10, 12) vorderen 
Kanten ein sich selbstandig an eine Spaltbreite 
anpassendes Dichtelement vorgesehen ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdichteinrichtungen (50. 52) 
for die in Transportrichtung der Einzelscheibe- 
(n)/Scheibenanordnung(en) (10. 12) vorderen 
Kanten eine einschwenkbare Dichtklappe (50) 
und fur die in Transportrichtung der 
Einzelscheibe(n)/Scheibenanordnung(en) (1 0, 
12) hinteren Kanten wenigstens ein flexibles. 
sich selbstandig an eine Spaltbreite anpassen- 
des Dichtelement (52) aufweisen. 
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Vorrichtung nach Anspruch 13 °der 14 da 
durch gekennzeichnet. dafl am D.chtelement 
(52) Oder an einem der Dichtelemente eine 
verschiebbare Blende (58) vorgesehen ist, die 
in die DUse (30) fur deren Anpassung an die 
Lange der Unterkante der Einzelscheibe(n)- 
/Scheibenanordnung(en) (10. 12) eingreift. 

V<^ictrtung nach einem der AnsprOche 6 bis 
^15; dadurch gekennzeichnet. daB s.e wen.g- 

'stens Mne^ftenbalgpumpe (80. 82 84) auf- 
' ;Weist : diejowcils mit einem vorgewahtten Full-. 

gasvolumen befPItt w.rd, wobe. das Gesamtvo- 
• u.men. aller. FaltenbalgPlimpen so benjesp 
: Jst; dai das zu ^'lende Volumen der 

^ztis^len^ ^;jspliefglassche.be angepaBt 

.ist , ■ . -;-\. -.;« ;>',<r.. - ' 1 • ' 
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